EPOX G1000

opticky Ciry, UV stabilni, transparentni epoxidovy lici systém pro odlévani silnych vrstev

Pouziti:

Epox G1000 je opticky Cira a dokonale transparentni epoxidova lici hmota s Sirokym spektrem pouZziti.
Vyznacuje se velmi dlouhou dobou na zpracovani a vybornou tekutosti. Je uréena k odlévani velkého
mnoZstvi materialu najednou (az cca 50 litrd). Je uréena pro odlévani i ve velmi silnych vrstvach do
maximalné 20 cm. Material je prakticky bez zapachu a exotermu.

Epox G1000 je vhodny pro zalévani dfeva, vytvareni reklamnich a dekoraénich predmétd, stoll, podlah,
3D efektl, odznakd, svételnych téles, zalévani a lepeni $perkl apod. Lze pouZit pro pevnostni lepeni a
spojovani rGznych materiall (kovy, sklo, beton, guma, dfevo apod) vyjma plasti. Hmota je vhodna pro
pripravu laminat{, a pro pouziti v elektronickém a elektrotechnickém priimyslu. Po vytvrzeni naprosto
transparentni, Ize dodat i pigmentovany.

Dobré mechanické vlastnosti. Vysoka pevnost a soudrznost. Proces vytvrzovani Ize urychlit mirnym
ohfevem na cca 40-50 °C.

Vlastnosti:
viskozita (23 °C) 450 mPa.s (pryskyfice) 30 mPa.s (tvrdidlo)
viskozita smési (23 °C) 470 - 520 mPa.s (pryskyfice)
hustota smési 1,03 - 1,07 g/cm3
misici pomér 100 : 40 (hmotnostni)
zpracovatelnost 24 hodin (200 g, 23 °C)
vytvrzeni <1kg(5-7dnQ, 23 °C)
> 1 kg (3 - 5dn{, 23 °C)
tvrdost 55 Shore D pevnost v tlaku 65 Mpa
barva ¢ird/vodojasna,

Dobu vytvrzeni nejvice ovliviiuji dva faktory:

a) Teplota: Teplota snizend pod 20°C vyrazné zpomaluje dobu vytvrzovani, a naopak zvysena
teplota béhem vytvrzovani dobu zkracuje. Pokud je vyZzadovéna co nejdfive dobra opracovatelnost,
doporucuje se hotovy odlitek jesté nahrat na teplotu cca 40-60 °C. Tim material velmi rychle ziska
potfebnou tvrdost a opracovatelnost.

b) Mnozstvi a sila odlévaného materialu. Tenké vrstvy vytvrzuji podstatné déle nez stejny
material odlity v tloustce cca nékolik desitek milimetrl. Materidl odlity v silnych vrstvach vytvrzuje
rychleji a lIépe, a také jeho opracovani je mozné drive.

Zpracovani: y

Nejdfive smichame obé slozky v pfedem zvoleném hmotnostnim misicim poméru 100:40. Radné
promichana smés se nejdrive necha odstat (az cca 1 hodinu) aby doslo k odvzdusnéni a poté se odlije do
pfedem pripravené formy ¢i nadoby. Pouzije-li se forma, ktera neni silikonova, je nutné pouzit separator.
Doporucen je Separator V11. Vytvrzovani se da urychlit zvySenou teplotou. Pokud se bude material
temperovat na 40 - 60°C, dojde ke zkraceni doby nutné na vytvrzeni.

Opracovani:

Po vytvrzeni Ize hmotu brousit i lestit. Vzdy je vSak potfeba k tomuto pfistupovat az po dokonalém
vytvrzeni. Bézny postup je brousit hmotu od zrnitosti P280, pfes P400, P1000, P3000 a nasledné lestit
pomoci molitanového kotouce a jemné lestici pasty. Pokud je povrch dostatecné rovny a bez vad, je
mozné jej jenom lestit. Pfi opracovani je doporucen oplach brusného vyseku pomoci vodniho
rozprasovace. Zamezuje to vniknuti nezadoucich ¢astic a k potfebnému ochlazeni. Hmota se nesmi
béhem opracovani zahtivat. Pfi zahfivani se stava pruznou, a obtizné se potom opracovava.

Pri zalévani poréznich materiald (dfevo, beton) dochdzi k uvolfiovani vzduchovych bublin do odlévané
hmoty. Proto je potfeba tyto predméty napenetrovat pomoci Epox G penetrace (nebo jiné penetrace na
dfevo - nitro lak, epoxidovy lak apod.). Aplikaci této penetrace se uzaviou pdry a zamezi se tim vnikani
bublin a propadani se odlévané hmoty vlivem nestejné savosti podkladu.

Skladovani:
Skladuje se v suchu pfi teplot& 20 °C, zarué¢ni doba 12 mésicd.

Ochrana bezpecnost pii praci:
PFi praci s timto produktem, je tfeba zajistit dobrou ventilaci, a pouzit ochranné rukavice a bryle.



EPOX G20

transparentni epoxidovy lici systém

Pouziti:

Nizkomolekularni epoxidova pryskyfice s Sirokym spektrem pouziti. Vhodna pro zalévani a vytvareni
dekoraénich predmétl, podlah, 3D efektll, odznakd, svételnych téles, zalévani a lepeni $perkl apod.
Velmi tekuty a dobfe zabihavy systém. Lze pouZit i pro vyrobu forem, model(, a také pro pevnostni
lepeni a spojovani (kovy, sklo, beton, guma, dievo apod). Vhodna pro ptipravu laminatl, a pro pouziti v
elektronickém a elektrotechnickém primyslu. Po vytvrzeni transparentni, Ize dodat i pigmentovany.

Vyborné mechanické vlastnosti. Vysoka pevnost a soudrznost. Hmota je prakticky bez zapachu. Pro
zajisténi optimalni konzistence a kvalitniho vysledku po aplikaci je potfeba zajistit dostatecnou teplotu
prostiredi i hmoty pfi smichavani (cca 20 oC), popfipadé hmotu pred odlitim temperovat. Nizké teploty
maji vyrazné negativni vliv na konecny vysledek. Déale je vhodné materidl vakuovat, pro odstranéni bublin
vzniklych pFi michani.

Vlastnosti:

viskozita (23 °C) cca 450 mPa.s (pryskyfice) cca 30 mPa.s (tvrdidlo)
hustota smési 1 -1,05 g/cm3 misici pomér 100 : 23
zpracovatelnost 10 - 20 minut (200 g, 23 oC)

vytvrzeni cca 24 hodin (200 g, 23 oC)

pevnost v tahu 55 Mpa

pevnost v tlaku 65 Mpa

barva cird

Doba vytvrzeni se lisi podle mnoZstvi zpracovavaného materidlu a teploty prostredi. Pfi standardnich
podminkach ma hmota pro bézné aplikace vyhovujici vlastnosti za cca 24 hodin. Vlastnosti materialu po
vytvrzeni véak miZeme jesté zlepsit temperovanim vytvrzeného materialu pfi teploté 40 - 60 oC po dobu
cca 2 hodiny. Tim dojde k dokonalému zesitovani a vytvrzeni materidlu. Zlepsime tim vyslednou teplotni a
chemickou odolnost a tvrdost. V piipadé Zze navrzeny systém nevyhovuje z dlvodu napf. rychlosti
zpracovani nebo doby vytvrzeni je mozné po poradé s dodavatelem zvolit jiny typ tvrdidla.

Skladovani:
e Skladuje se v suchu pfi teploté 20 °C

Zaru¢ni doba 12 mésicl

Ochrana bezpecnost pii praci:
e Podrobnosti tykajici se bezpe¢ného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.



EPOX G40

epoxidovy lici systém s prodlouzenou dobou zpracovani

Pouziti:

Nizkomolekularni epoxidova pryskyfice s Sirokym spektrem pouziti. Vyznacuje se dlouhou dobou
zpracovani a pomalym vytvrzovanim, zajistujicim nizké teploty pfi vytvrzovani. Vhodna pro zalévani a
vytvareni dekoraénich predmétl, 3D efektl, odznakd, svételnych téles, zalévani a lepeni $perkd apod.
Velmi tekuty a dobfe zabihavy systém. Lze pouZit i pro vyrobu forem, modell, a také pro pevnostni
lepeni a spojovani (kovy, sklo, beton, guma, dievo apod). Vhodna pro pfipravu laminatl, a pro pouziti v
elektronickém a elektrotechnickém primyslu. Po vytvrzeni transparentni, Ize dodat i pigmentovany.

Vyborné mechanické vlastnosti. Vysoka pevnost a soudrznost. Hmota je prakticky bez zapachu. Pro
zajisténi optimalni konzistence a kvalitniho vysledku po aplikaci je potifeba zajistit dostatecnou teplotu
prostiedi i hmoty pfi smichavani (cca 20 oC), popfipadé hmotu pred odlitim temperovat. Nizké teploty
maji vyrazné negativni vliv na konecny vysledek

Vlastnosti:

viskozita (23 oC) cca 450 mPa.s (pryskyfice) cca 30 mPa.s (tvrdidlo)
hustota smési 1-1,05g/cm3

misici pomér 100 : 28 (hmotnost)

zpracovatelnost 60 minut (200 g, 23 oC)

vytvrzeni 24 - 48 hodin 23 oC (podle tloustky a mnozstvi materidlu)
pevnost v tahu 55 Mpa

pevnost v tlaku 65 Mpa

barva ¢ird

Doba vytvrzeni se lisi podle mnozstvi zpracovdvaného materidlu a teploty prostiedi. Pfi standardnich
podminkach ma hmota pro bézné aplikace vyhovujici vlastnosti za cca 24 hodin. Vlastnosti materialu po
vytvrzeni véak mizeme jesté zlepsit temperovanim vytvrzeného materidlu pfi teploté 40 - 60 oC po dobu
cca 2 hodiny. Tim dojde k dokonalému zesitovani a vytvrzeni materidlu. Zlepsime tim vyslednou teplotni a
chemickou odolnost a tvrdost. V pFipadé Ze navrzeny systém nevyhovuje z dvodu napf. rychlosti
zpracovani nebo doby vytvrzeni je mozné po poradé s dodavatelem zvolit jiny typ tvrdidla.

Skladovani:
e Skladuje se v suchu pfi teploté 20 oC

e Zarucni doba 12 mésicd

Ochrana bezpecnost p¥i praci:
e Podrobnosti tykajici se bezpeCného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.



EPOX G300

opticky Ciry, UV stabilni, transparentni epoxidovy lici systém

Pouziti:

Epox G300 je opticky Cira a dokonale transparentni epoxidova lici hmota s Sirokym spektrem pouziti.
Vyznacduje se vybornou tekutosti a vytvrzenim za cca 48 hodin. Hmota je urcena k odlévani spiSe mensich
vyrobk{ (cca do 500 g). Pfi vét&im odlévani najednou mlZe vzniknout exoterm a jsou doporuceny spise
pomalejsi hmoty Epox G500 nebo Epox G1000.

Vhodna pro zalévani a vytvareni reklamnich a dekoraénich predmétd, stoll, podlah, 3D efekt(, odznakd,
svételnych téles, zalévani a lepeni perkl apod. Velmi tekuty a dobfe zabihavy systém. Lze pouzit i pro
vyrobu forem, modell, a také pro pevnostni lepeni a spojovani (kovy, sklo, beton, guma, dievo apod).
Vhodna pro pripravu laminatd, a pro pouzZiti v elektronickém a elektrotechnickém priimyslu. Po vytvrzeni
transparentni, Ize dodat i pigmentovany, popfipadé lze zakoupit pigmenty GPUR, vhodné pro obarveni
pryskyfice

Vyborné mechanické vlastnosti. Vysoka pevnost a soudrznost. Lze pouZit i k lepeni a spojovani rliznych
materiald, vyjma plastd. Proces vytvrzovani Ize urychlit mirnym ohfevem na cca 40 - 60 oC. Epox G300
je doporuc¢eno vyjmout z formy po cca 48 hodinach, do té doby se hmota mize jevit jako kiehka. Tato
kiehkost po 24 - 48 hodinach mizi

Vlastnosti:

viskozita (23 oC) 450 mPa.s (pryskyfice) 30 mPa.s (tvrdidlo)
viskozita smési (23 oC) 470 - 520 mPa.s (pryskyfice)
hustota smési 1,03 - 1,07 g/cm3

misici pomér 100 : 25 (hmotnostni)
zpracovatelnost 2- 4 hodiny (200 g, 23 oC)
vytvrzeni cca 48 h. 200 g, 23 oC,
zvysena teplota urychluje vytvrzovani

tvrdost 76 Shore D

pevnost v tlaku 65 Mpa

barva Cird

Zpracovani:

PFed pouzitim musi byt hmoty vytemperovany na pokojovou teplotu cca 23 oC. Pokud ma hmota nebo
forma nizsi teplotu, systém vytvrzuje pomaleji a hmota nizkou teplotou houstne a ma tendenci v sobé
jimat bublinky. NejdFive smichejte obé& sloZky pfi normalni teploté v hmotnostnim misicim poméru
100:25. Radné promichana smés se nejdfive necha cca 15 minut stat, aby doslo k odvzdusnéni (pro
urychleni je mozné vakuovani) a poté se odlije do predem pripravené formy ¢i nadoby. Pouzije-li se
forma, kterd neni silikonova, je nutné pouZit separator. Dilezité je material michat vhodnym michadlem

Aplikace:

Doba vytvrzeni je orientaéni a velmi se lisi podle toho, kolik a v jaké tloustce se materialu odléva. Malé a
tenké vrstvy vytvrzuji podstatné pomaleji nez silné (vice nez 5 mm) vrstvy. Soucasné rychlost
vytvrzovani velmi ovliviiuje teplota. Snizena teplota pod 20 oC zpomaluje vytvrzeni a hmota je déle
lepkava. Pokud je potfeba material opracovavat (brousit, lestit, vrtat), je potfeba nechat material vyzrat
jesté déle, nebo material temperovat pfi zvySené teploté (nejlépe 40 - 60 oC). Vytvrzovani se da urychlit
zvysSenou teplotou. Pokud se bude material (vyrobek) temperovat az na 60°C, dojde k podstatnému
zkraceni doby nutné na vytvrzeni.

P¥i zalévani poréznich materiall (dfevo, beton) dochazi k uvolfiovani vzduchovych bublin do odlévané
hmoty. Proto je potfeba tyto pfedméty napenetrovat pomoci Epox G penetrace (nebo jiné penetrace na
drfevo - nitro lak, epoxidovy lak apod.). Aplikaci této penetrace se uzaviou pory a zamezi se tim vnikani
bublin a propadani se odlévané hmoty vlivem nestejné savosti podkladu.

Skladovani:
e Skladuje se v suchu pfri teploté 20 oC
e Zaruéni doba 12 mésicl

Ochrana bezpecnost pii praci:
e PFi praci s timto produktem, je tfeba zajistit dobrou ventilaci, a pouzit ochranné rukavice a bryle.
¢ Podrobnosti tykajici se bezpe¢ného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpec¢nostnim listu.



EPOX G200

opticky Ciry, transparentni epoxidovy lici systém s nastavitelnou tvrdosti (tvrdy/pruzny) a prodlouzenou
dobou zpracovani.

Pouziti:

Epox G200 je opticky Cird a dokonale transparentni epoxidova lici hmota s Sirokym spektrem
pouziti. Vyznacuje se nizkou viskozitou, vybornou tekutosti a rychlym vytvrzenim. Material je
prakticky bez zapachu, vytvrzuje pfi pokojové teploté. Misicim pomérem Ize nastavit, zda ma byt
hmota po vytvrzeni tvrda nebo pruzna. Epox G200 je uréena pro objemy cca 0,5 litru. Vétsi
mnozstvi by mohlo vést k velkému zahtati materiadlu a znehodnoceni odlévané hmoty. Material je
samonivelacni, vytvari pékny povrch bez nutnosti opracovani.

Hmota je vhodnd pro zalévani a vytvareni dekoracnich predmétl, podlah, 3D efektd, odznakd,
svételnych téles, zalévani a lepeni perkl apod. Po vytvrzeni transparentni, Ize dodat i pigmentovany,
popfipadé Ize dobfe pigmentovat nebo probarvovat. Velmi tekuty a dobfe zabihavy systém. Lze pouzit
i pro vyrobu forem, modeld, a také pro pevnostni lepeni a spojovani (kovy, sklo, beton, guma, dfevo
apod). Vhodnd pro pFipravu laminatd, a pro pouZiti v elektronickém a elektrotechnickém primysiu.
Vyborné mechanické vlastnosti. Vysoka pevnost a soudrznost. Lze pouzit i k lepeni a spojovani
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ruznych materialu, vyjma plastu. Proces vytvrzovani Ize urychlit mirnym ohrevem na cca 40 - 60 °C.

Vlastnosti:
viskozita (23 °C) cca 550 mPa.s (pryskyfice)
cca 100 - 150 mPa.s (tvrdidlo)
viskozita smési cca 350 mPa.s
barva ¢ird, vodojasna, Ize dobfe pigmentovat
hustota smési 1-1,05g/cm3
misici pomér 100:50 (pro tvrdy material, cca 75 Shore D)
100:100 (pro pruzny material, cca pro 60 Shore A)
zpracovatelnost 60 minut (200 g, 23 °C)
vytvrzeni 24- 36 hodin hodin pfi 23 °C (podle teploty prostredi a

tloustky materialu)

Dobu vytvrzeni nejvice ovliviiuji dva faktory:

a) Teplota - snizena teplota pod 20 °C vyrazné zpomaluje dobu
vytvrzovani a naopak zvysena teplota béhem vytvrzovani dobu zkracuje. Pokud je vyZzadovana co
nejdfive dobré opracovatelnost, doporucuje se hotovy odlitek jesté nahfat na teplotu cca 40 — 60 oC. Tim
material velmi rychle ziska potfebnou tvrdost a opracovatelnost.

b) MnozZstvi a sila odlévaného materialu. Tenké vrstvy vytvrzuji
podstatné déle, nez stejny material odlity v tloustce cca nékolik desitek milimetr(. Material odlity v
silnych vrstvach vytvrzuje rychleji a 1épe, a také jeho opracovani je mozné drive.

Zpracovani:

Nejdrive smichame obé slozky pfi normalni teploté v pfedem zvoleném hmotnostnim poméru (100/50
pro tvrdou hmotu ¢i 100/100 pro pruznou hmotu). Radné promichana smés se nejdfive necha cca

10 minut stat, aby doslo k odvzdusnéni a poté se odlije do predem pripravené formy ¢i nadoby.
Pouzije-li se forma, ktera neni silikonova, je nutné pouZit separator.

Vytvrzovani se da urychlit zvysenou teplotou. Pokud se bude odlitek temperovat az na 50°C, dojde ke
zkraceni doby nutné na vytvrzeni a odlitek se mize odformovat jiz po nékolika hodinach.

Aplikace a barevné varianty:

Doba vytvrzeni je orientacni a velmi se liSi podle toho, kolik a v jaké tloustce se materialu odléva.

Malé a tenké vrstvy vytvrzuji podstatné pomaleji nez silné (vice nez 5 mm) vrstvy. Soucasné rychlost
vytvrzovani velmi ovliviiuje teplota. Snizena teplota pod 20 °C zpomaluje vytvrzeni a hmota je déle
lepkava. Pokud je potfeba material opracovavat (brousit, lestit, vrtat), je potfeba nechat material vyzrat
jesté déle, nebo materidl temperovat pfi zvySené teploté (nejlépe 40 — 60 °C).

Vytvrzovani se da urychlit zvysenou teplotou. Pokud se bude material (vyrobek) temperovat az na 60°C,
dojde k podstatnému zkraceni doby nutné na vytvrzeni.

PFi zalévani poréznich materiall (dfevo, beton) dochazi k uvolfiovani vzduchovych bublin do

odlévané hmoty. Proto je potfeba tyto pfedméty napenetrovat pomoci Epox G penetrace (nebo jiné
penetrace na drevo - nitro lak, epoxidovy lak apod.). Aplikaci této penetrace se uzaviou pory a zamezi
se tim vnikani bublin a propadani se odlévané hmoty vlivem nestejné savosti podkladu.



Skladovani:
Skladuje se v suchu pfi teploté 20 oC, zaru¢ni doba 12 mésic.

Ochrana bezpecnost p¥i praci:

e PFi praci s timto produktem, je tfeba zajistit dobrou ventilaci, a pouZzit ochranné rukavice a bryle.
e Podrobnosti tykajici se bezpecného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpec¢nostnim
listu.



EPOX G15

transparentni, samonivela¢ni velmi rychle vytvrzujici lici systém

Pouziti:

Epox G15 je velmi rychle vytvrzujici, samonivelac¢ni transparentni lici hmota pro zalévani v tenkych
vrstvach do cca 3-4 mm. Je urlena predevsim pro transparentni podlahoviny a vytvareni 3D podlah, k
dekorativnimu zalévani dfeva, betonu a dal3ich materiall. Vhodna pro odlévani tenkych, odolnych
povrchovych vrstev, zejména u dieva a betonu. Vyznacuje se rychlym vytvrzeni, vysokou tvrdosti a
odolnosti proti poskozeni, vybornou odolnosti proti vodé (omezuje tvorbu vodnich skvrn a ztraty lesku) a
Zloutnuti. Nelze odlévat ve vétsich tloustkach nez 10 mm. Jinak hrozi vznik termoreakce, Zloutnuti a
popraskani materialu.

Lze pouzit pro odlévani i lepeni viech typd materiald (dievo, beton, sklo apod.) kromé plastl. Systém je
vhodny také pro tvorbu kamennych kobercll, epoxidovych polymermalt a polymerbeton(. Jednd se o
bezrozpoustédlovou lici hmotu, neobsahujici fenolické latky. Je velmi dobfe tekutd, s jednoduchym
misicim pomérem a prakticky bez zapachu.

Epox G15 je moZné snadno probarvovat a pigmentovat, Ize je plnit pomoci dekorativnich pfedmétl
(kaminky, flitry, stfepy apod.).

Vlastnosti:
viskozita (23 °C) 950 mPa.s (pryskyfice)
500 mPa.s (tvrdidlo)
viskozita smési (23 °C) 600 mPa.s (pryskyfice)
hustota smési 1,1 g/cm3 spotieba, vydatnost 1 m2 ve vrstvé 1 mm = 1,1 kg
misici pomér 100 : 60 (hmotnostni)
zpracovatelnost 20 minut (200 g, 23 °C)
vytvrzeni 24 hodin (5 - 7 dnQ, 23 °C)
tvrdost 88 Shore D

Zpracovani a aplikace: y

Nejdfive smichame obé slozky v predem hmotnostnim misicim poméru 100:60. Radné promichame a
aplikujeme. Znecisténé nastroje umyjeme pomoci acetonu nebo technického benzinu. Teplota vyrazné
ovliviiuje rychlost vytvrzovani. Snizena teplota pod 20 °C vyrazné zpomaluje dobu vytvrzovani, a naopak
zvySena teplota béhem vytvrzovani dobu zkracuje. Pokud je vyzadovana co nejdfive dobra
opracovatelnost, doporucuje se pomoci zvysené teploty cca 40-60 °C urychlit dobu vytvrzovani. Pokud je
potifeba materidl opracovavat (brousit, lestit, vrtat), je potfeba nechat material vyzrat jesté déle, nebo
material temperovat pfi zvysené teploté.

PFi zalévani poréznich materiall (dfevo, beton) dochazi k uvolfiovani vzduchovych bublin do odlévané
hmoty. Proto je potieba tyto predméty napenetrovat pomoci Epox G penetrace (nebo jiné penetrace na
dfevo — nitro lak, epoxidovy lak apod.). Aplikaci této penetrace se uzaviou pory a zamezi se tim vnikani
bublin a propadani se odlévané hmoty vlivem nestejné savosti podkladu.

Pokud se hmota odléva do forem, je vhodné pouzit formu, ktera je silikonova nebo plastova. Pokud z
téchto materiald neni, je nutné pro snadné vyjmuti z formy pouzit separator.

Opracovani:

Po vytvrzeni Ize hmotu brousit i lestit. Vzdy je vSak potfeba k tomuto pfistupovat az po dokonalém
vytvrzeni. Bézny postup je brousit hmotu od zrnitosti P280, pres P400, P1000, P3000 a nasledné lestit
pomoci molitanového kotouce a jemné lestici pasty. Pokud je povrch dostatecné rovny a bez vad, je
mozné jej jenom lestit. PFi opracovani je doporucen oplach brusného vyseku pomoci vodniho
rozprasovace. Zamezuje to vniknuti nezadoucich ¢astic a k potfebnému ochlazeni. Hmota se nesmi
béhem opracovani zahfivat. PFi zahfivani se stava pruznou, a obtizné se potom opracovava. Podrobnosti k
brouseni jsou uvedeny v samostatném dokumentu, ktery je k dispozici na naSich webovych strankach.

Skladovani:
Skladuje se v suchu pfi teplot& 20 °C, zarué¢ni doba 12 mésicd.

Ochrana bezpecnost pii praci:
e Pfi praci s timto produktem, je tfeba zajistit dobrou ventilaci, a pouzit ochranné rukavice a bryle.
e Podrobnosti tykajici se bezpecného zachazeni a ochrany zdravi jsou uvedeny v bezpecnostnim listu.



EPOX G500

transparentni epoxidovy lici systém s nastavitelnou tvrdosti (tvrdy/pruzny) a prodlouzenou dobou
zpracovani

Pouziti:

Epox G500 je Cira a transparentni epoxidova lici hmota s Sirokym spektrem pouziti. Vyznacuje se nizkou
viskozitou a vybornou tekutosti. Material je prakticky bez zapachu, vytvrzuje pfi pokojové teploté. Misicim
pomérem Ize nastavit, zda ma byt hmota po vytvrzeni tvrda nebo pruzna. Epox G500 je urcena pro
objemy aZ 20 litrd. Najednou Ize odlévat vrstvu maximalné 3 - 4 cm. V siln&jSich vrstvach by mohlo
dochéazet k popraskani. Pfi pozadavku na silnéjsi vrstvy Ize hmotu na sebe prakticky bez omezeni vrstvit.
Vzdy az po vytvrzeni predchozi vrstvy. Ma prodlouzenou dobu zpracovani i vytvrzovani, tak aby se docililo
minimalniho smrsténi a zahfivani, béhem vytvrzovani.

Material je samonivelacni, vytvari pékny povrch bez nutnosti opracovani.

Epox G500 je vhodny pro zalévani a vytvareni dekoragnich pfedmétd, podlah, 3D efektl, odznakd,
svételnych téles, LED diod, zalévani a lepeni $perkll apod. Po vytvrzeni transparentni, Ize dodat i
pigmentovany, popfipadé Ize dobfe pigmentovat nebo probarvovat. Lze pouZit i pro pevnostni lepeni a
spojovani riznych materiall (kovy, sklo, beton, guma, dfevo apod), vyjma plasti. Vhodna pro
pripravu laminat{, a pro pouziti v elektronickém a elektrotechnickém primyslu.

Vyborné mechanické vlastnosti. Vysoka pevnost a soudrznost. Proces vytvrzovani Ize urychlit mirnym
ohfevem na cca 40 - 60 °C.

Vlastnosti:
viskozita (23 °C) cca 450 mPa.s (pryskyfice)
cca 80 - 150 mPa.s (tvrdidlo)
viskozita smési cca 300 mPa.s
barva ¢ira, Ize dobfe pigmentovat
hustota smési 1-1,05g/cm3
hmotnostni misici pomér 100:50 (pro tvrdy materidl, cca 75 Shore D)

100:100 (pro pruzny material, cca 60 Shore A)

zpracovatelnost az 6 hodin (200 g, 23 °C) vytvrzeni méné nez 500 g smési, cca 72 hodin pfi 23 °C vice
nez 500 g smési, cca 48 hodin pfi 23 °C

Dobu vytvrzeni nejvice ovliviiuji dva faktory:

a) Teplota. Teplota sniZzena pod 20 °C vyrazné zpomaluje dobu vytvrzovani a naopak
zvysena teplota béhem vytvrzovani dobu zkracuje. Pokud je vyzadovana co nejdrive dobra
opracovatelnost, doporucuje se hotovy odlitek jesté nahrat na teplotu cca 40 - 60 oC. Tim material velmi
rychle ziska potfebnou tvrdost a opracovatelnost.

b) Mnozstvi a sila odlévaného materialu. Tenké vrstvy vytvrzuji podstatné déle, nez
stejny material odlity v tloustce cca n&kolik desitek milimetrd. Material odlity v silnych vrstvach vytvrzuje
rychleji a l1épe, a také jeho opracovani je mozné drive.

Zpracovani:

Nejdfive smichame obé slozky v pfedem zvoleném hmotnostnim misicim poméru (100:50 pro tvrdou
hmotu nebo 100:100 pro pruznou hmotu). Radné promichana smés se nejdfive necha odstat (az cca 1
hodinu) aby doslo k odvzdusnéni a poté se odlije do pfedem pripravené formy ¢i nadoby. Pouzije-li se
forma, ktera neni silikonova, je nutné pouzit separator. Doporucen je Separator V11. Vytvrzovani se da
urychlit zvySenou teplotou. Pokud se bude materidl temperovat na 40 - 60°C, dojde ke zkraceni doby
nutné na vytvrzeni a odlitek se mdZe odformovat jiz po 24 hodinach.

Opracovani:

Po vytvrzeni Ize hmotu brousit i lestit. Vzdy je vSak potfeba k tomuto pfistupovat az po dokonalém
vytvrzeni. Bézny postup je brousit hmotu od zrnitosti P280, pfes P400, P1000, P3000 a nasledné lestit
pomoci molitanového kotouce a jemné lestici pasty. Pokud je povrch dostatecné rovny a bez vad, je
mozné jej jenom lestit. Pfi opracovani je doporucen oplach brusného vyseku pomoci vodniho
rozprasovace. Zamezuje to vniknuti nezadoucich ¢astic a k potfebnému ochlazeni. Hmota se nesmi
béhem opracovani zahfivat. Pfi zahfivani se stava pruznou, a obtizné se potom opracovava. Podrobnosti k
brouseni jsou uvedeny v samostatném dokumentu, ktery je k dispozici na nasich webovych strankach.



Aplikace a barevné varianty:

Doba vytvrzeni je orienta¢ni a velmi se lisi podle toho, kolik a v jaké tloustce se materidlu odléva. Malé a
tenké vrstvy (do 10 mm) vytvrzuji podstatné pomaleji nez silné (vice nez 10 mm) vrstvy. Soucasné
rychlost vytvrzovani velmi ovliviiuje teplota. Snizena teplota pod 20 oC zpomaluje vytvrzeni a hmota je
déle lepkava. Pokud je potfeba material opracovavat (brousit, lestit, vrtat), je potfeba nechat material
vyzrat jesté déle, nebo material temperovat pfi zvySené teploté (nejlépe 40 — 60 oC)

PFi zalévani poréznich materiall (dfevo, beton) dochazi k uvolfiovani vzduchovych bublin do odlévané
hmoty. Proto je potfeba tyto predméty napenetrovat pomoci Epox G penetrace (nebo jiné penetrace na
drevo - nitro lak, epoxidovy lak apod.). Aplikaci této penetrace se uzaviou pory a zamezi se tim vnikani
bublin a propadani se odlévané hmoty vlivem nestejné savosti podkladu.

Skladovani:
Skladuje se v suchu pfi teplot& 20 oC, zaru¢ni doba 12 mésic.

Ochrana bezpecnost pfi praci:
e Pri praci s timto produktem, je tfeba zajistit dobrou ventilaci, a pouzit ochranné rukavice a bryle.



